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OFERTA US UG LABORATORYJNYCH

Laboratorium stanowi integraln cz Walcowni Rur Andrzej Sp. z o0.0. Posiadamy du e
do wiadczenie w realizacji r6 norodnych bada .

Laboratorium nasze od wielu lat wiadczy us ugi nie tylko w zakresie bada rur, ale réwnie
w zakresie bada elementéw: kutych, odlewéw, rozjazdéw kolejowych oraz konstrukciji
stalowych.

Naszymi atutami s :
wieloletnie do wiadczenie personelu Laboratorium
odpowiednie do oferowanych us ug wyposa enie
konkurencyjne ceny (mo liwo negocjacji)
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Badania metalograficzne

Q.| Wzorcowanie u ytkowych przyrz déw pomiarowych
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Laboratorium funkcjonuje w oparciu o System Zarz dzania
Jako ci  zgodny z norm I1SO 9001:2000 wdro ony w
Walcowni Rur Andrzej Sp. z 0.0. oraz System Jako c
zgodny z norm  PN-EN ISO/IEC 17025:2005.

Laboratorium jest réwnie uznane samodzielnie lub w
ramach uzna Walcowni Rur Andrzej Sp. z 0.0. przez
szereg instytucji odbiorowych.




Laboratorium

Walcownia Rur Andrzej Sp. z 0.0.

47-120 Zawadzkie ul. Ksi dza Wajdy 1

www. wra.pl

Sekretariat: tel. +48 77 45 61 167 ; fax +48 77 45 61 174;

e-mail: laboratorium@wra.pl

ANALIZA SK ADU CHEMICZNEGO STALII ELIW (tel. 77 45 61 175)

Oznaczane metod spektrometryczn pierwiastki:
(o3 Mn Si P S Cu Cr Ni Mo Vv w Ti Sn Co Al

BADANIA NIENISZCZ CE (tel. 77 45 61 171)

Badania ultrad wi kowe UT:

- badania rur (zautomatyzowane) - badania po cze zgrzewanych i spawanych
- badania odkuwek - wykrywanie rozwarstwie

- badania odlewow - pomiary grubo ci

Badania wiropr dowe ET:

- badania rur (zautomatyzowane)

Badania magnetyczno-proszkowe MT:

- badania odkuwek - badania odlewow

- badania po cze zgrzewanych i spawanych

Badania penetracyjne PT:

- badania rur - badania odlewow

- badania odkuwek - badaniapo cze zgrzewanych i spawanych
Pomiar g boko ci zalegania nieci go ci otwartych (p kni )

- w materia ach stalowych

Wykonywanie wzorcow do bada rur

- wzorce do bada ultrad wi kowych (wykonanie wg normy EN 10246-7)

- wzorce do bada wiropr dowych (wykonanie wg norm: EN 10246-1, EN 10246-3)

BADANIA MECHANICZNE | TECHNOLOGICZNE (tel. 77 45 61 161)

Badania mechaniczne:

- W temperaturze otoczenia

" [l ene] e - w temperaturach podwy szonych (do 900°C)
- W temperaturze otoczenia

- préba udarno ci
p - w temperaturach obni onych (do -40°C)

- metody badania: Brinell, Rockwell, Vickers

- badanie twardo ci ; o .
- badania wykonywane s natwardo ciomierzach: stacjonarnych | przeno nym

Badania technologiczne rur:

- préba sp aszczania - préba pier cieniowa - préba zginania
- préba rozt aczania - préba wywijania ko nierza
BADANIA METALOGRAFICZNE (tel. 77 45 61 177)

Badania mikroskopowe:

- badanie mikrostruktury stalowych wyrobéw hutniczych

- pomiar g boko ci odw glenia hutniczych wyrob6éw stalowych

- mikroskopowe metody okre lania wielko ci ziarna

- 0znaczanie stopnia zanieczyszczenia stali wtr ceniami niemetalicznymi
- badania mikroskopowe ksztatu w glikéw w stalach

Badania makroskopowe:

- badanie makrostruktury stali - préba g bokiego trawienia

- metoda makroskopowa okre lania wielko ci by ego ziarna austenitu na prze omie
- préba prze omu niebieskiego

Dodatkowe us ugi:

- opracowanie ekspertyz na podstawie wynikéw powy szych bada

- wykonanie zdj makrostruktur i mikrostruktur

- wykonanie obrébki cieplnej detali stalowych:
0 wy arzanie normalizuj ce
0 wy arzanie odpuszczaj ce
o0 hartowanie (w wodzie lub oleju)

Maksymalne gabaryty detali poddawanych obrébce:
max. 460x180x160 mm
(ograniczenie wynikaj ce z wymiaréw komory grzewczej pieca).

WZORCOWANIE U YTKOWYCH PRZYRZ DOW POMIAROWYCH (tel. 77 45 61 161)

Wzorcowanie u ytkowych przyrz déw pomiarowych:
do pomiaru: dugo ci, k taici nienia
Naprawy:
- uniwersalnych u ytkowych przyrz déw do pomiaru d ugo ci, k taici nienia



